adam X pro SATA

Quick Start Guide

Montage

Die Digitaleinheit adam X pro lasst sich schnell und ohne Werkzeug an der jet X montieren:

Einfach um ca. 90 Grad gedreht am Quick Adam Connector (QAC) der Lackierpistole adam X pro mit Transport- und
ansetzen und in eine aufrechte Position drehen, bis sie in ihrer Endlage einrastet. Entladeschutz (rot)
Aktivierung

Entfernen sie den Transport- und Entladeschutz, falls diese noch aufgesetzt ist. Der adam X pro wird durch eine leichte Bewegung
aktiviert. Sie brauchen das Gerat nicht manuell ein- oder auszuschalten.
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Temperatur Multipistolenmodus Batterieanzeige

| I |
20.0°C @) =
\'4
SOLL - Druck __/I\
Bereich
2 0 IST - Druck
°

SOLL - Druck 2 . 0 2 .0 Letzter FlieB-Druck

A bar_l A (abgezogen beim Lackieren)

OO0
| |
Seitenindikator Einheit Druck

Geratebedienung
Die adam X pro Druckmesseinheit wird mittels Gesten wie doppel-tippen, kippen und neigen bedient.

Doppeltippen Vorwirts neigen Seitwarts neigen
Tippen Sie den adam X pro zweimal Neigen Sie die Lackierpistole Rollen Sie die Pistole nach links
leicht von der Seite an, um auf den nach vorne, wenn ein vertikaler oder rechts, wenn ein horizontaler
nachsten Bildschirm zu wechseln. Indikator mit einer Kugel gezeigt Indikator gezeigt wird.
wird.
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Wird der adam X pro mit zwei Lackierpistolen genutzt (Multipistolen- 953(3

Modus), so erscheint beim AnschlieRen des Drucks eine Pistolenauswahl @ @
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SATA

Das MenU des adam X pro ist in zwei Ebenen unterteilt: Die Hauptebene und die Einstellungsebene. Ein Seitenindikator zeigt den
jeweils aktiven Bildschirm an.
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Einstellungsebene

€1

Hinweis: Das Gerat springt immer auf den Hauptbildschirm zurtick, sobald der Abzug (mit Druckluft) betatigt wird.

Bildschirme der Hauptebene
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Statistiken:
Betriebsstunden
Lackierdauer
Anzahl der Abziige

Hauptbildschirm
(siehe Seite 1)

Hauptbildschirm
wahrend des Lackierens

QR-Code zu adamxpro.sata.
com aufrufen

Zur Einstellungsebene

Bildschirme der Einstellungsebene
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einstellen

Kalibrierung
Umgebungsdruck (ohne
Luftdruck)

Multipistolen- Einheit Druck einstellen

Modus aktivieren
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Einheit Temperatur Informationsbildschirm Batterie leer

einstellen

Zur Hauptebene

QR-Code nach dem Lackieren

Nach dem Lackieren (5 Sekunden nach dem Abziehen des
Druckluftschlauchs) zeigt der adam X pro fiir eine Minute
den QR-Code zur adamxpro.sata.com Seite an. Der Nutzer
kann hier seine Lackierstatistiken erfassen und so seine
Lackiergewohnheiten kennenlernen, je nach Land auch am
SATA Loyalty Vorteilsprogramm teilnehmen.

Energiesparmodus

Um die Batterie des adam X pro zu schonen, geht das Gerat
nach 60s der Inaktivitat in einen

Pause-Modus und nach 180s in einen Tiefschlafmodus aus
dem es erst durch eine starkere

Bewegung aufgeweckt wird.
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